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Forgacsolo kapacitas, gyartas

Alkatrészgyartas

A gyarthaté alkatrészeket a technolégiai és gépi adottsagok alapjan gépi forgacsolas, hegesztés, anyagvizsgalat,
gumivulkanizalas teruletekre oszthatjuk fel. A forgacsolas tertletén IT 6 méretpontossag biztosithat6. Ehhez
rendelkezésre allé gépparkunk: egyetemes esztergak és mardgépek, palastkészorl, oszlopos és szarnyas furégépek,
lefejté és metszOkerekes fogazogépek, egyenesfogu kupfugazoé, hengerfaras, hdnolas, bordamaras és kdszoriilés,
vizszintes fur6-marému.

A Kft. rendelkezik NC vezérlésii esztergagépekkel és CNC vezérlésii megmunkald kdzponttal.

Az alapanyagok és késztermékek vizsgalatahoz és mindsitéséhez sziikséges berendezésekkel rendelkeziink
(szakitbgép, magneses repedésvizsgald, ultrahangos falvastagsag-mérd és varratvizsgalo).

Gumialapu termékeket 45-95 oSh keménységhatarok kdzétti gumikeverékbdl tudunk eléallitani hagyomanyos és
fréces sajtolasos eljarassal (szallitoszalagok, tomitégyiriik, gumirugdk, gumibakok).

Forgacsolomiihely
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Hegesztérobot
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Szerelé6miihely

Oszlop- és tartészerkezet gyartasa

A palyavasuti jarmQ és nagymunkagép gyartasi, illetve a vasuti felsvezeték épitési tevékenységiink megkdvetelte,
hogy Tarsasagunk megteremtse a kor szinvonalan allé acélszerkezeti gyartas atfogoé technologiai feltételrendszerét. A
személyi és targyi feltételek teljességét és megbizhatésagat jelzi, hogy az MSZ EN ISO 9001:2015 és MSZ EN ISO
14001:2015 szabvany szerint tanusitott minéségligyi rendszeren tul rendelkeziink az MSZ EN ISO 3834-2 és MSZ
EN 15085-2 szabvany szerinti hegesztési tanusitvannyal.

Acélszerkezet gyartasi tevékenységlnk leggyakoribb termékei eddigiekben a jarm{i alvazak (3x10-15m
atlagméretben), vasuti felsévezetéktarté oszlopok (9-23,5 m hosszméretben) és racsszerkezetl allomasi
felsévezetéktartd keresztgerenddk (10-40 m hosszmeéretben) voltak. A feldolgozott szerkezeti alapanyagok
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legjellemzdbb méretei: lemezek Lv. 5-t6l 20-ig, szdgacélok 40-t6l 160 mm-ig, U és | gerendak 300 mm-ig.

Az alapanyagokat megbizhato, tanusitott beszallitoktol szerezziik be, és amennyiben a megrendeld Ugy kivanja,
fliggetlen kiils6 atvevével vizsgaltatjuk be, tovabba feldolgozas soran biztositjuk azok folyamatos nyomon
kovethet6ségét.

A gondos tervezéssel el6készitett darabolashoz az ismert darabol6gépek (keretes flirészgépek, fémipari
szalagflirészek, tarcsas daraboldk, gyorsvagék) és termikus vagdberendezések (ESAB SECATOR langvagd, CNC
programozhaté lang- és plazmavagé berendezés 2000*6000 mm-es asztallal.) széles valasztéka all rendelkezésre.

A gyokkiképzést altaldban kézi kbszoriléssel, szikség esetén forgacsold szerszamgépeken térténé megmunkalassal
biztositjuk. Az acélszerkezetek dsszedllitdsat szintezett gyartéasztalokon veégezzik.

Amennyiben szlikséges a gyartdasztalokra sablonokat, a szerkezetek dsszedllitadsat segitd, pontossagat biztosito
készilékeket alakitunk ki és épitlink fel. A hegesztési mliveletek végrehajtasahoz mintegy 20 db védégazos
fogyoéelekirodas hegesztéberendezéssel rendelkeziink, amelyeket tervszerlien karbantartunk és idészakosan
felllvizsgalunk. Tapasztalt és sok éves gyakorlattal biré hegeszté szakmunkasaink kozil 20 f6 rendelkezik az MSZ
EN ISO 9606-1 szabvany el6irasai szerinti rendszeresen megujitott mindsitéssel. A hegesztési miveletek
végrehajtasat altalanos érvényd, illetve az adott termékre vonatkozo6 egyedi technolégiai utasitasok szabalyozzak.

Az acélszerkezetek gyartasat folyamatos minéségellenérzés mellett folytatjuk, amely kiterjed a geometriai
méretpontossag mellett a varratok méretére és mindségére is. A mérésen és szemrevételezésen tulmenéen megfeleld
diagnosztikai (ultrahangos, magneses) berendezésekkel rendelkeziink. Termékeink minéségét igény szerint
dokumentaljuk (alapanyag mibizonylatok, mérélapok, hegesztésvizsgalati jegyz&kdnyvek).

Nagynyomasu folyadékporlasztasos (Wagner) és hagyomanyos s(ritett levegds berendezésekkel felszerelt
festémihelyiinkben tudjuk biztositani az elkésziilt szerkezetek (alapozé, kozbensd, fedd) festését, mind
hagyomanyos, mind vizes bazisu festékek felhasznalasaval. Szakembereink a kézi mazolasban is nagy gyakorlattal
rendelkeznek. Az elkésziilt bevonatrendszerek elbirt vastagsagat miszeres méréssel ellendrizzik.

Forras:https://www.mavcsoport.hu/mav-fkg/forgacsolo-kapacitas-gyartas

Hivatkozasok

[1] https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image039.jpg?itok=aF
EWGdhj [2] https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width 1260/public/upload/article/image/image040.jpg
?itok=aC0VHRoa [3] https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/ima

ge042.jpg?itok=XkcKIkpl

3. oldal (6sszes: 3)


https://www.mavcsoport.hu/mav-fkg/forgacsolo-kapacitas-gyartas
https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image039.jpg?itok=aFEWGdhj
https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image039.jpg?itok=aFEWGdhj
https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image040.jpg?itok=aC0VHRoa
https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image040.jpg?itok=aC0VHRoa
https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image042.jpg?itok=XkcKIkpI
https://www.mavcsoport.hu/sites/default/files/styles/width_1260/public/upload/article/image/image042.jpg?itok=XkcKIkpI

